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ALTEZZE DELLA MACCHINA DISPONIBILI
STANDARD MACHINE HEIGHTS AVAILABLE

STEP1 STEP 2 STEP3
Altezza max pallet 2000 mm Aftezza max pallat 2400 mm Altazza max pallat 2000 mm
Max pallat haight 2000 mm Max pallat haight 2400 mm Max paflat haight 3000 mm



Helix Evo

NUOVA GENERAZIONE DI AVVOLGITORI AUTOMATICI
A BRACCIO ROTANTE

NEW GENERATION ROTATING ARM
STRETCH WRAPPING MACHINES

TAGLIE DELLA MACCHINA DISPONIBILI
STANDARD MACHINE SIZES AVAILABLE

5TD L XL
Fino a 12201220 mm Fino a 1600x1600 mm Fino a 19001900 mm
Up to 120x 1220 mm Ulp to 1600x 1600 mm Up to 1900x 1800 mm
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Svolgere ESATTAMENTE la giusta quantita di film ESATTAMENTE
nella posizione giusta con ESATTAMENTE la giusta forza di
contenimento.

Deliver EXACTLY the right amount of filmat EXACTLY the right
position with EXACTLY the right comainment force.

» Riduzione dei costi di materiale ~ * Aeduces film cost by 30%
dal 30% al 55% to 55% _

» Miglioramento del contenimente > /mproves load containmen
del pallet » Reduces product damage

» Riduzione dei danni al prodotto by 40%
del 40%

PRESTIRO VARIABILE MULTI-LIVELLD
» Garantisce la migliore aconomia
di materiale per twtti i carichi
» Garantisce la migliore economia
di materiale per tutti i film
v Assicura il pil alto lvello
di contenimento ottenibila
par tutti i film
» Consanta risparmi di film
dal 30% al 5&%

MULTIHLEVEL VARIABLE PRE-STRETCH
» Ensuros bast film economy
for alf loads
» Ensures bost film economy
for sl films
» Ensures highest contaimmeant level
attaimable for all films
v Dalvars 3% to 55% fim savings

FORZA DI CONTENIMENTO VARIABILE
MULTI-LIVELLD
» Rilascia il film con la forza
di comtanimento ottimale ad ogni
livallo del prodotio

MULTI-LEVEL VARIABLE

CONTAINMENT FORCE

» Dalivers the optimal contaimmaint
forco ait each level

» Enablos tho delivery of the highest

v Consenta di swolgers il film con il pre-stretch at all lovels

prestiro massimo possibile ad ogni

livallo del prodotio
POSIZIONAMENTO DEL FILM STRATEGIC RLM PLACEMENT
STRATEGICO » Sciontific approach to witimate load
v Approccio scientifico containmant

par un contanimento del prodotto * Place film procisoly whore i has

dafinitivo

+ Posizionare il film precisamanta
dove ha maggior impatto
sul contanimanto del carico

the most impact on kead containmont

SISTEMA DI COMPENSAZIONE DEGLI

ANGOLI DEL PALLET “PROACTIVE™

» Riduziona dei danni negli angoki
dal prodotto

* Migliora il contenimento sui lati
piani del carico

» Consente livelli di contanimanto
pil alevate par ogni avwolgimento

PROACTIVE CORNER COMPENSATION
» Raduces product damage
On CONMars
= Improvas contanmeant on fat
sides of loads
» Enablas highsr containmeant levels
on sach mvolution




CARRELLI DI PRESTIRO
PRE-STRETCH CARRIAGES

La neova generazione dei carralli

di prestiro Robopac Sistemi ha lo
stasso ingombro per ciascun modallo.
Tha new ganaration of Robopac
Sistemi pre-strefch cariages have the
same footprint for oach modal.

L |

CARRELLO PGSM

Carrallo di prestiro standard con singo-
Io motore AC che parmetie di settare
i valori da pannelio di controlio fine al
350% od applicare fino a 12 valori di
forza di contanimanto sul paliet

Disponibili kit opzionali par prastr dif-
ferenti dagli standard forniti.

La ragolazione della forza di daposito
del film sul prodotto & controliata da un
sansora analogico.

PESM CARRIAGE

Standard pre-strefch carriage with
single AC motorization, which allows fo
st from control panel the stretch film
o be puwlled atf fixod values up fo 350%
and apply up to 12 comeinment force
valwes anthe paliat

Optional kits are avalsble for pra-
straich othar than standard

The adjustmant of the placing forca on
the pallet is comrolled by an analog
Systam.

Caratteristiche comuni della bobina:
+ Diametro massimo bobina:

250 mm

* Altezza bobina:

250 mm10 poflici [STD)

500 mm/20 pollici (STD)

750 mm/30 poflici (OPTIONAL)

» Spassora film lavorabile:

12 - 20 micron con bobina H=500 mm

12 - 20 micron con bobina H=750 mm

The common spool properties ara:

» Max roel diamotor 250 mm
* Raal height 28 mm/ 10inches (5TD)
500 mm /20 inchas (5TD)
T80 mm /30 inches (OPTIONAL)

» Workabie lm thickness:

1.2 - 30 micron with resl H=500 mm

12 - 20 micron with real H=750 mm

CARRELLD PGSA

Carrelio di presrto con doppia moto-
rizzaziona AC indipendanta che per-
mette di settara i valori da pannello di
controlio con ranga 150% -£00% ranga
e sistema di controllo sotto invarter. E
possibila applicare fino a 12 valori di
forza di contenimento sul paflet.

La regolazione della forze di conteni-
mento & controllata da un sistoma roat-
tivo basato sulla CUBE TECHNOLOGY
Laval 1.

PESA CARRIAGE

Pre-strotch carnage with double inda-
pandemt AC motoriz stion, which alfiows
fo prastretch the film from the comrol
panal, with & 150% -400% range and
comtrol system through invertar. It is
possible to apply up fo 12 force con-
fainment valuves on tho pallot.

The adjusment of the comainment
force on the palol iz comroNod by a
reactive system based on the CUBE
TECHNOLOGY Lovel 1.

=

CARRELLO SCSP/2

Carrallo di prestiro con dua motori SSC
indipendenti cha parmationo di presti-
rara il film astensibile da pannallo con
ranga 0-400% e con sistema di control-
lo sotto invartar. E possibile applicare
fino & 12 valori di forza di contenimento
sul paflat

La regolazione della forza di conte-
nimanto & controflata da un sista-
ma PROATTIVD basato sulla CUBE
TECHMOLOGY Lewel 2.

SCSP2Z CARRIAGE

Pro-strofch carnage with double mo-
torizetion SS5C indoponder, which
alfows the strefch fim to be pre-
stratchad from the comtrol paned, with
8 0% 400% range and with control
systom through imeerter. It is possible
to apply up to 12 containmant forco va-
{uas on the pallat.

The adjustmont of the appication force
on the palet is comrolled by & PRO-
ACTIVE system basad or the CUBE
TECHNOLOGY Loval 2.



PINZE
CLAMPS

Muova generazione di sistemi di pinzatura

Naow ganerstion of flm clamp sysoms

PINZA A CHELE FISSA
Dispositivo standard di pinzatura dal film
a doppio azionamanto con soffi d'aria

intagrati. La pinza lavora sopra il livalio
del piano di lavoro.

FIXED PINCERS CLAMP

Standard flm clamp device with dow-
bia grive system and air blows infegra-
ted on rofler convayor. Clamp positio-
ning above work surfaco lovel.

L
PINZA A MOLLA FISSA

Dispositivo OPZIONALE di pinzatura,
taglio e saldatura del film, che awiane
sanza il contatio con il prodotio: la pinza
lavora tramite una molla in acciaio (Bra-
vatto ROBOPAC) con posizicnamento
sopra il Fvello del piano di lavoro. Stu-
diata specificatamenta per garantire
una finitura perfetta della parte finale
del film.

FIXED SPRING CLAMP

OPTIONAL systom fr clamping cuwi-
ting and sealing the fikm, which occws
withowt contact with the product The
clamp works through spring stogl (Pa-
tamt ROBOPAC] positionad above work
swface level Specifically designed to
guaranipe porfect finisking of the end
adge of fie film.

b

PINZA A CHELE MOBILE

Dispositivo mobile OPZIOMALE di pin-
zatura del film & doppio aziohamento &
maovimento fraslante.

Soffi d'aria integrati nalla pinza e posi-
zionamanto defla pinza sopra il livelio
del piano di lavoro {varsione per piano
di levoro H > 350 mm e par convoglia-
tori H=80 mm).

PINZA A MOLLA MOBILE

Digpositive OPZIONALE di pinzatura,
taglio e saldatura del film, che avwiane
senza il contatto con il prodotto con
movimanto traslante.

La pinza lavora tramite una molla in
acciaio (Bravetto ROBOPAC) con posi-
Zionamento sopra il livello del piano di
lavoro (varsione per piano di lavoro H »
350 mm e per convogliatori H=B0 mm).

MOBILE PINCERS CLAMP

OFTIONAL mobile flm clamp devca
with dowbla drive systom and transls-
tion movement.

Integrated air llows on the clamp and
ciamp positioning &bova work surfaco
lavel jvarsion for H >350 mm and for
comveyors H=80 mm|.

MOBILE SPRING CLAMP

OPTIONAL mobila fim clamping cut
ting and saafing device with transation
movemant, The clamp works through
spring steol (Pstamt ROBOPAC) positio-
ned above work surface level (version
for H >350 and for comveyors H=80 mm).



NIPSTUCK!

TAIL SYSTEM

SISTEMA METTICODA NIP&TUCK
Dispositive brevettato di insarimen-
to della coda del film che permetta la
conclusiona  dell'avwolgimente  sen-
za I'utilizzo delia seldatura insarendo
|'uttimo lembo del film all'interno dello
stasso awvolgimento. Ouesto sista-
ma permeatte di eliminara i problemi
derivanti dalle code di film e rimuove
totalmenta la prasenza di parti "calda”
durante il ciclo di avwolgimento.

MPETUCK TAIL SISTEM

Patonfod film insertion dovice that
provides final finish of the wrapping
without using the sealer by inserting
tha last film and of the wrapping inside
the wrapping itsalf. This system erase
problem of looson fals and remove
prasance of hot pars in the wrapping
cycho.

TPM..:

TPM

Total Productive Maintanance (TPM) &
un sistema di mantenimento a migliora-
manto dell'integritd dei sistemi produt-
tivi e di qualita attreverso macching,
equipaggiamenti, processi @ oparatori
chea sonoun valore aggiunto per il busi-
ness. TPM si focalizza nel mantenere
tutti gli equipaggiamenti nelle migliori
condizioni di lavoro al fine di evitare
fermi macchina e rallentamenti nal
processo produttivo.

LUimplemantazione dal TPM READY
nella Helx EV0 comporta:
» sostituzione semplice senza attrezzi
{filo di taglio e saldatore)
» indicatori intelligenti di consumo
del film
= manametri di controlio della corretta
pressiona dall’aria
» gruppi FAL e Lubrificaziona
centralizzati e posizionati
all'asterno dalle protezioni
= convogliatori TPM READY
con indicatori user-friendly
per una semplice manutanziong

TPM

Total Productive Maintenance (TPM)
is & system of maimaining and impro-
ving the imtegrty of producon and
quakty sysoms through the machinos,
aquipments, pocasses and employoss
that add business wvalue fo the orgs-
mization. TPM focusas on kooping &l
agquipment in fop working condition fo
avoid breskdowns and delsys in the
Manuacting process.

The adoption of TPM READY in the Haix
EVO mac hines means
» toolfree exchange (hot wirg
gnd sealer}
v smart fikn consumption indications
» DIBSSLTS Jauges indicators
with rod-groon araas showing
the devices prossure working range
» FRL & LUB umigque contralizad
point placed outside tho safaty foncos
* TP READY conveyors with claar
inspacion sgns for easy
maintenanca




Helix Evo

ALTRI DISPOSITIVI OPZIONALI
OTHER DPTIONAL DEVICES

BRACCID DI TABLIO

Sistema di taglio su supporto indipan-

dente da wsarsi in combinaziona con la

pinza a chale {fissa o mobile).

Disponibile con:

+ Taglio a filo caldo @ tampona

+ Taglio a filo caldo con saldatore &
piasira calde sul prodotto (opzicnale)

CUTTING ARM

Cutfing systom on indepardant support
to be usod in combination with the pin-
cars clamp (foved and mobie |

Availa blo with

* Hot wira cuf with pad;
v Hot wira cut with hot plate
soafer on product (options)

PRESSORE

Dispositivo utilizzabile con i sistami di
copartura superiore

{Top Inside/Dutside} oppura in presan-
za di carichi particolarmente instabii.
Disponibile la versione ad azionamanto
prneumatico oppure maccanico medi-
ante sisterna a pantografo.

PRESSURE PLATEN

Device usod with top covar systoms
(Top Inside/Dutsiial or for aspeciafly
unstatie loa ds.

Availabla in the provmatic divo varsion
or mechanical drive version with panto-
graph systam.

SOLLEVATORE

Sollevators di centro macchina a funzi-
onamanio pneumatico, inserito al cen-
tro del convogliatore della macchina
automatica. Tele dispositivo permette
lawvolgimento completo delia paletta
di lagno.

Disponibila con

» Arionameanto pnaumatico

» Arionamento idraulico

COPERTIURA SUPERIORE

Dispositivi per effattuare k3 copertura
supariora del pallet TOP INSIDE pre-
ligvo, teglho & posiionamento del fo-
glio di copertura awwengono allinterno
delts macchina. Le nuove macchine
Helix EVD sono gia predisposta per Fin-
stallazione del dispositve TOP INSIDE
sodo sostituendo una parta dolle gam-
be. TOP OUTSIDE posizionato all’ estar-
no della macchina, la bobina posizion-
ata aterra na agavola la sostituziona.

TOP SHEET COVER

Top shoet load covering dovicos TOP
INSIDE top shest withdrawal, cuf and
positioning oc cur ingide e maching.
Thea new Helix EVD machines a re alrea-
dy prearranged to adopt the TOP INSL
DE cover dovice only substituting & part
of the lags. TOP OUTSIDE positiomed
ouitside the maching, in which filkm el
positioning outside the maching & cil-
5o sitE repla cament.

PALLET LIFTER

Center machime Wting device prowma-
tically operaipd, fithd st the conior of
the conveyor of the awfomatic machine.
Thisdovice alflows the complate wrap of
the wooden pallat.

Avail sble with

+ Pnaumstic drive

v Hydrawic dive




DISPOSITIVO STRINGIFASCIA
ROPING DEVICE

Systam that reduces the film strip into & “rope” to ansure a more effective

stabilization of tha load.

Sistema par ridurro fa fascia dol fm sd vna "cords "ed assicurars wna pig

afficace stabilzzazione delcarica.

1.

MOVIMENTD SINGOLO DAL BASSD
Attenzione: al fine di avwolgere il paliet
di legno guesta funzione dave essere
abbinata all'adozione del sollavatore di
centro mac china.

L

SINGLE MOVEMENT FROM THE BOT-
TOM

Warning: in order fo wrap the woodan
pallat this faature has o be combined
with the adoption of the comter machine
pallat kfter

METTIANGOLARI VCA4

E
MOVIMENTO SINGOLD DALLALTO

Attenzione: in funzicna delle configu-
razioni scaefte pud essare consigliato
I'utilizzo del sollevatore pallat.

2

SINGLE MOVEMENT FROM THE TOP
Warning: depending on the chosen
configuraons, can be suggested the
use of the palal iftor

VERTICAL CORNER APPLICATOR VCA4

Dispositive automatico VCA4 por la
protezione dagh anmgolk dal palet che
consiste i 4 magazzini varticali abbi-
nati a quattro organi o prasa  di apmi-
caziome gestiti da uno speciale sistema
di controfio brovettato. L'estrazione di
ciascun angolare avvona tramite w si-
stama g vemosa dedicato. Grazie ad un
gistema di controNo specialo (brovotta-
to RAOBOPAC) i guattro orgam di prasa @
applicazions sono in grado di trovare”
inmodo complatamente auwtomatico ad
indipandents i guattro angoli del pallat
avitando gqualungue regolazions o ag-
giustamanto manuale dol sistoma.

3
DOPPID MOVIMENTO
Formazione di una doppia "corda’

3
DOUBLE MOVEMENT
Formation of & double “ropea

Awtomatic dovice VCAS Bor the protoc-
tion of the pallet comers which consisls
of 4 wrficel sorsges combined with
four gripping and application devicas
managed by a spacial paterted comm!
sysom The axtraction of each cornar
takes placo thouvgh & dooicatod suc-
tion system. Thanks fo a special control
sy=stom (pstomted ROBOPAC) the fouwr
gripping and applcation devices are
ahlg to Tocate” in & fully swtomatic and
indepondem way tha four cornars of
the pallet without any manual setting or
adjustmernt of the sysom




Eﬂ.H.ﬂTI'EHISTIEHE TECNICHETECHNICAL FEATURES
HELIX 1 EVD HELIX1 B‘ill'ﬂ. 'HELD{ 3 EVD Ilﬂllamﬂ.

dimansioni min-mex pallat (] mm 400500 - 12201220 400600 - 1220x1220

min- max paliet dimensons () inchas 1624 - 48x48 1624 - 4845
altezza max pallet T 500 - 2000 500 - 2000
mir-max palfet height nchas 0-79 mn-73
capacita produttiva (¥

o Kby palleth B 45 &0 55
carrello prestiro STD

5TD pre-stratch earmage PESM

prastirg in dotazione 151% - 205% - 259%

pre-stratch rato meluded

CARATTERISTICHE ELETTRICHE STANDARD STANDARD ELECTRICAL FEATURES

tensione slimantazons v

power supply voltage 380400 -415 + 5%

fra fi i

sl o el He 50:1%

CARATTERISTICHE PNEUMATICHE STANDARD STANDARD PNEUMATIC FEATURES

E?Esr::g:;na COMPressa i el

CARATTERISTICHE BOBINA REEL FEATURES

altezza babina film T 500 (STD) - 750 {OPTIONAL)
el haight inchas 20 STD) - 20 (OPTIONALI

max diametro bobina T 250

max reel diametar nchas 10

altezza cartone bobana STD mim 510

cardboard 5TD redl height inches 204

a1 20

S o Bamiross pm -

TI. =Top Insade - Top lnside

{*} Possibilita di svwolgars il mezzo ed i quario di pallet - Possibilty of sretch wrappmg the half and quarter pallet

{**} In detarminate condizioni di evvolgimento e definita dimansiont dal pallet - Under defined wrapping cycles and pallet szes
{***] In funzione della qualita del film - According to fim qualty

Helix 1 Helix 1
Evo = Evo T.I.
Helix 3 Helix 3 i :
Evo Fvo T1 e
F j'l : N 'r.l:I P .l'l
ETN

| CONTENUT! M BUESTD CATALDGD S0W0 STATIVERIFICAT] AL MOMENTD DELLA STAMPA. RDSOPAC 51 RISERVA IL THRITTO DI MODIFCARE [N DENI MOMENTOLE
CARATTERISTICHE TECHICHE DEI PAODDTT! EDEELI ACCESS0A! ILLAFSTRATI NEEL PRESENTE DOCUMENTO.

THECOWTENTS OF THIF CATALDE HAS BEEN VERIRED BEFORE PRINTING. ROBOPAC RESERVESTHE RIGHT 1D MODIFY iN EVERY W OMENT THE TECHIWCAL CHARACTER-
STICE OF THE PRODUCTS AND ACCER SORNES UL LETRATED I N THE PRESENT DOC LIMENT.
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