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Genesis HS 50

ROBOPAC

T

L' awvolgitore Genasis HS5) & disponibile con i carrelli di prestiro medello ASCSP o USCSP/2.
Stratch wrapping maching Gonesis HE50 iz avaidallo with pro-strotch cariisgos model ASCSP or USCSP/Z.

CARRELLD ASCSP ASCSP CARRIAGE

+ Un motore a bordo con ganeratore di corrente elettrica » (One motor on board with power generator (Patemtad)
{Brevettato) * Mo siding comacts

» Assonza di contatti striscianti + Fixod pro-stratch up fo 300%

+ Prastiro fisso fino al 300% » Optional kits for differont pro-stretchiratios

» kit opzionali per prastiri diversi dallo standard » Up io 12 containment force values on the same load

+ fino a 12 valori di forza di deposito sul pallat + coneinmant force/comer compensation: anslog sonsor

v+ sistema reattivo di compensazione della forza di deposito = Topre-gratch since the beginning of the wrap
con sensore analogico &re necassary opiional batteries

+ Par prastirare il film da inizio awvolgimento
30N0 necessarie batterie opzionali



Genesis HS 50/2

L'awvolgitore Ganesis H550/2 & disponibile con il carrallo di prestiro modallo USCSP2.
Stratchwrapping machine Ganasis HS50/2 is availeble with pre-streich camiage model USCSF/Z

CARRELLO USCSR/2 PLUS SUPER-CONDENSATORI
* Dua motori C & bordo con generatore di correnta * Ricarica rapida delle battaria
glattrica a ultra-condansatori » Durata di oltre 15 anni
» Assonza di contatt striscianti » Mon risantono delle variazioni di temperatura

+ Prastiro variabila 150% - 400% selezionabile da pannallo
+ fino a 12 valori di forza di deposito sul pallet o5
* Cube Technology — Level 1 a Level 2 : ﬁ;?;f:f;?;fgj:ffﬁﬁ‘

USCSP/Z CARRIAGE » Nt affectod by modfications in fomparafre
v Dual DC motors on rol camiage with power ganerator
and wira-cepacors
* Mo sliding contacts
v Variable pro-stratch 150% - 400% set via control panel
v Up o 12 comainmant forco valuas on the sama fosd
» Cube Techmology— Leval 1 & Loval 2

PLIS LLTRA-CAPACITORS



Genesis HS

AVVOLGITORI AUTOMATICI AD ANELLO ROTANTE

AUTOMATIC ROTATING RING STRETCH WRAPPING MACHINES Ly

Una gamma completa di macchine automatiche ad anello rotanta per 'avwelgimento di
canchi su pallat con film estensibile indicate per I'utilizzo nel settore delle bevanda e nelie
applicazioni in cui si richiedono elevate cadenze produttive. Caratteristica paculiare degli
awvolgitori dalla serie Genasis HS é l'asclusivo sistema che, duranta la rotazione dallanalla,
ganera l'enargia alotirica che alimanta | gruppi motorizzati di prastiro. Tala soluzione tacnica,
coperta da brevetto internazionale, consenta di operare senza contatti eletirici striscianti
minimizzando i costi di manutenziona, essendo del tutto aliminati i problemi di usura e
scintillio dai contatti, @ parmette I'utilizzo della macchinag anche in ambianti polvarosi ed in
presenza di umidita. Poiché Favvolgimento si effettua a pailet fermo & possibile lavorare
alle massima valocitd di rotazione dell"anello senza rischi di caduta del carico anche
con prodot leggeri ad instabili. Grazie &l disegno della struttura di sostagno, Genesis i : ] -
HS pud essera facilmente inserita su lines di movimentaziona pallet esistanti. In virtd
della seddetta caratteristiche gli avvolgitori della serie Ganasis HS trovano un vastissimo
campo di applicazione nei pil svariati settori merceclogici. La modularita dei componenti
strutturali e dei gruppi funzionali consente ampia versatilita di impiego che si esprime con
1 modello a bobina singola (Genesiz HS 50) ed 1 modelio a doppia bobina (Genasis HS
50v2) in grado di assicurare le seguanti cadenze produtiive massime:

GEMESIS HS 50 90 Pallet/h

GENESIS HS 50/2 150 Pallet/h

A complate rangs of sutomatic ring wrapping machines to wrap pallal loads with
strotch fikm designed for vse in the boverage sector and in applications that roquire high
production capaciies. The spocisl fosturo of Genesis HS saros wrapping machinas
is the exclusive system which, durng ring rotation, generates electrical energy that
powvers the motorised pre-strefch vnits This fechnical and intormationslly patertod

solution can oparato withoo! sliding oloctrical contacls mimmising maimonance
costs sncea the problems of comact wear and sparks are fwully eliminated, and can
be used in dusty and humid snvironments. Since wrapping is performed on & sl
palel, maximum fing rodetion spood can bo usod without osd fal risks, aven with

lightweight and uestalle products. Thanks to the design of the support structure, -
Gonesis HS can bo gasly included in existent pallet comvayor lines. Due to thoso L
foaturas, Genesis HS sarigs wrapping machines have & wide range of application

invarious merchandise sectors. The modwarity of the structura! componenis and "

function units parmi ample vorselilty exprassod with one roal model (Gonosis
H5 50 and 1 double real modal {Genesis HS 521 abie to ensure the following ._,__
maximun produclion capacitios.
GENESIS HS 50 90 Loads/T

GENESIS HS 502 150 Loads/T
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Svolgere ESATTAMENTE la giusta quantita di film ESATTAMENTE
nella posizione giusta con ESATTAMENTE la giusta forza di
contenimento.

Deliver EXACTLY the right amount of filmat EXACTLY the right
position with EXACTLY the right containment force.

» Riduzione dei costi di materiale = Aeduces film cost by 30%
dal 30% al 55% to 55% ;

» Miglioramento del contenimento = /mproves load containmen
del pallet v Reduces product damage

» Riduzione dei danni al prodotto by 40%
del 40%

PRESTIRO VARIABILE MULTI-LIVELLD
» Garantisce la migliore economia
di matariale per tutti i carichi
v Garantisce la migliore aconomia
di matariale per tuttii film
» Assicura il pid atto lvalio
di contenimanto ottenibila

MULTILEVEL VARIABLE PRE-STRETCH
» Ensures bed film economy
for sllloads
» Ensures bos flm economy
for all films
» Ensuras highast conteinmoant laval
attaimable for all films

per tutti i film » Dolivers 30% fo 55% film savings
» Consente risparmi di film

dal 30% al 55%
FORZA DI CONTENIMENTOD VARIABILE ~ MULTI-LEVEL VARIABLE
MULTI-LIVELLD CONTAINMENT FORCE

» Rilascia il film con la forza
di contanimanto ottimale ad ogni
livallo del prodotio

= Delvors the optimal containmant
force at each leval
» Enables the defivery of the highsost

+ Consanta di swolgara il film con il pre-siretch at &il lovals
prestiro massimo possibile ad ogni
livallo del prodotio

POSIZIODNAMENTO DEL FILM STRATEGIC FILM PLACEMENT

STRATEGICO

+ Approccio scientifico
per un contanimanto del prodotto
definitivo

+ Pozizionara il film precisamanta
dowa ha maggior impatio
sul contenimanto dal carico

» Sciontific approsch to wiimste lead
covgimmeant

* Place film pracisaly whara it has
the mostimpact on load comtaimmeint

SISTEMA DI COMPENSAZIONE DEGLI

ANGOLI DEL PALLET "PROACTIVE™

v+ Riduzione dei danni negli angoli
del prodotto

» Migliora il contenimento sui lati
piani del carico

» Consente livalli di contenimanto

piil alevate par ogni avwolgimanto

PROACTIVE CORNER COMPENSATION
» Roduces product damage
on Conmans
» Improves containmant on flat
sidas of logds
v Enablas higher containment levals
ongach mwivbon



ARC - CAMBID BOBINA AUTOMATICO

Gruppo brevettato motorizzato per effetiuare, in automatico
8 sanza intervento dell'operatore, il cambio della bobina di
avvolgimento con espulsions delfanima in cartona dalla bo-
bina vuota a posizionamento dalla nuova.

Disponibila la versiona singola ARG/ a la versiona doppia
ARC/2, anche nella configurazione lato Top in presenza dal
digpositivo di copertura. La soluzione ARC/2 che alloggia
dua bobine pigna consente alloparatore una maggiore flas-
sibilita nella gestione dei cambi.

| gruppi cambio bobina sono posizionati all'interno delia
protezioni perimatrali, ma esternamente allingombro dell’a-
nelio a, pertanto, & possibile poszionare la bobina nuove in
condizioni di totale sicurezza senza arrastare il funziona-
manto dellavwolgitrice.

ARC - AUTOMATIC REEL CHANGE

A patonted motorized unit thet suwtomatically changeos the
el without operator assistance, expalling the empty card-
board ree! core and mplacing it with a full rosl.

Tha single ARC/T and douwble ARG varsions ara availsbls,
also in the Top side comfiguration whanis sdopted the paliat
top covening system. The ARC/Z solution that houses bwo full
roals providos the opaerator with groatar roal change flax-
ibifity.

The real chamge units &re installed in the perimeter guards
bt outeide the ring work ranga and, thorofore, naw raais
can bainstalled in safety conditions without stopping wrap-
ping machine oparations.

DISPOSITIVO METTIANGOLARI AUTOMATICO - VCA4
(uattro magazzini verticali di angolari abbinati a quattro or-
gani di presa e applicazione. L estrazione di ciascun angola-
re @vviana tramite organi di prasa dadicati muniti di ventosa,
gestiti da un sistema di controllo (brevettato ROBOPAC) che
parmatta di trovare in modo automatico gli angoli dal pallat
In seguito al posizionamento dei quattro angolari sugli ango-
li dal prodotto, inizia I"avwolgimento dello stesso unitaments
agli angolari @ gli organi di prasa ritornano alla posizions
di riposo. | magazzini sono post allinterno delle protezioni
parimatrali, ma il caricamento degli angolari nal magazzing
pud avvenire ancha a macchina in funzione.

AUTOMATIC VERTICAL CORNER APPLICATOR - VCA4
Four cardboard cormer storage units combined with four
pick and place systems The extraction of each cardboard
cornor takoes place through oxtrection hoads oquippoad of
Riction cups managed by & contral system (ROBOPAL pai-
omod] that permit fo roach sufomaticaly the cornars of the
paliet. After tha posiioning of the fowr cardboards on the
pallet cornars, the wrapping of the load fogether with the
ners starts and the extraction heads refum in rest posi-
tion. Tha storage units sra placodinsida tha safoty barriars
but the corner cardboards loading can be parformed with-
out stopping the wrapping.




COPERTURA SUPERIORE

Dispositivo TOP INSIDE per effettuare la copariura superio-
re del pallat con film in poliatilene. |l praliavo del film & offet-
tuato mediante sistema brevettato che consante di svolgara
la giusta quantita di film, ottimizzandone i consumi, & prov-
vada al parfatto centraggio dal foglio di copartura sul pallat.
Preliavo & deposito avwengono senza ridurme la capacita
produttiva dalla macchina.

TOP SHEET COVER

TOP INSIDE device to cover the pallst with polyathylens
fikm. Film is ratrioved using & patontod systam that umvings
the correct amount of film, optimising consumption and per-
fectly comtring the fop shoet on the paliet Rotrigval and da-
posit ocow withowt roducing machine production capacity

PINZAETAGLID

Gruppo pinza ad azionamento pneumatico con taglio film a
filo caldo che incorpora anche il dispositivo per la saldatu-
ra finale del lambo dal film.

CLAMPAND CUT
Pnoumatically driven clamp unit with hot wire film cut that
also includes & film tail welding device.

GRUPPD SOLLEVAMENTOD ANELLD

Sistama & catens doppie supportato da robusta strutiura
tubolare a doppia colonna par oparare in condizioni di mas-
sima sicurezza in qualsiasi condizione di lavoro. Velocita di
salita a discesa dell'anelio controllate da variatore di fre-
guenza & ragolabili separatamanta da quadro con possibi-
lith di wariara la fascia di sovrapposiziona del film in salita e
in discasa.

RING LIFT

Dwal chain system supported by 8 robust double column fu-
ular structre to oparata in maximwn safaly in any working
conditions. Ring Fft and lowening speeds are controflad by
the frequency comvertar and are separately sdustable from
the comtrol panel with the possibifty of varying fm strip
ovarlapping in Kt and lowerning.

GRUPPD ROTAZIONE

Sono garantite planarité e costanza dimensionale dell’anello
rotante per oparara afla massime velocitd salvaguardando
integritd & durata degli organi in movimento; il rascinamento
& raalizzato con cinghia ad alta rasistenza affidabila a silen-
ziosa. La velocitd di rotazions @ confroliata da variatora di
fraguenza con regolazione in continuo da quadro comandi.

ROTATION UMWIT

Rotating ring planarity and dimensional constancy are guar-
aged fo work st maximum spesd protocting the integrity
&nd working life of parts in motion; drive is crestod by 8 high
regstance, refaile and sitert belk. Rotation spead is con-
trofled by s frequency comerter, comtinuously regulated by
the control panal.



NIPSTUCK

TAIL SYSTEM

SISTEMA METTICODA NIP&TUCK
Dispositive brevettato di insarimen-
to della coda del film che permstta la
conclusione  dell'avwolgimants  sen-
za l'utilizzo della saldatura inserendo
I"uktimo lembao del film all'intarno dallo
stesso awvolgimento. Questo siste-
ma parmatte di eliminare i problami
derivanti dalle code di film & fimuove
totalmanta la presenza di parti “calde®
durante il ciclo di avwolgimanto.

MPETUCK TAIL SISTEM

Patemad film insefion device that
provides final fimish of the wrapping
without using tho sesler by insarfing
the fast fim end of the wrapping insida
tha wrapping #solf This sysfom orass
proflem of loosen tals and remove
prasence of hot parts in the wrapping
cycla.

Digponibile solo per Genesis HS50
Availa e only for Ganesis HS50

TPM..

TPM

Tatal Productive Maintenanca [TPM) &
un sistama di mantenimento e mighora-
manto dellintagrita dei sistemi produt-
tivi & di gualitd attraverso macchina,
aquipaggiamenti, processi @ oparaton
cha sono un valore aggiunts pear il busi-
nass. TPM si focalizza nal mantenara
tuiti gli equipaggiamenti nelle miglion
condizioni di levoro al fine di evitare
farmi macching e rallentamenti nel
procasso produtivo.

Limplementazione del TPM READY
COMporta:
» indicatori intelfigenti di consumo
dal fitm
» manometn di controllo defla corratta
prassione dell'aria
» gruppi FRL & Lubrific aziona
centralizzati @ posizionati
all'estarno delle protezioni
» convogliatori TPM READY
con indicaton user-friendly
per una semplice manutenziona

™M

Total Productive Maintenance (TPM)
i5 & system of mainfaining and impro-
ving the imrtegrity of production amd
gquakly systems through e machings,
Squpmas, processes and employsas
that add business valve fo the orga-
mization. TPM focuses on koaping sl
aquipmamt in fop working condition fo
avoid breskodmwns and delsys in the
mamnufecturing process.

The sdogton of TPM READY means
w simart fikm ¢ onsumption indica§ons
» [NESSINE gauges indicators
with red-grogn areas showing
the devices prossure working range
» FAL & LUB umigue ceniralizad
poirt placed outsida the safaly fences
» TPM READY conveyors with
clear inspection sgns foraasy
maintangnce



ROBOPAC

PRESSORE SUPERIORE

A PANTOGRAFO

Dizpositivo utiizzabile in abbinamento
ai sistemi di copaertura superiore {Top
Inside/Outsidal oppure in presenza di
carichi particolarmenta  instabili. Di-
sponibile in versione ad azionamento
pneumatico o azionamento meccanico.

ROB0PAC

TOP PLATEN UNIT

WITH PANTOGRAPH SYSTEM

Davico wsod with fop covar systoms
(Top Insida/Top Owsida) or for espe-
cially wnstable lpads. Avaidable the
preumatic diive version or mechani-
cal drive vorsion.

SOLLEVATORE

Sollevatore di centro macchina inse-
rito al centro del convogliatore dalla
macching automatica. Tale dispositivo
permetta |'avvolgimento completo dal-
I3 paletta di legno.

Disponibila con:

» Azionamento pneumatico

» Azionamanto idraulico

PALLET LIFTER

Comar machine Kfting devica fitfod
at the center of the comeyor of the
sutomatic maching. Thisdevice sfows
the complete wrap of the wooden
palst.

Available with:

» Prneumatic drive

» Hydaulic drive



DISPOSITIVO STRINGIFASCIA
ROPING DEVICE

Systam that reduces the film strip into @ “rope” to ensure @ more effective

stabilization of tha load.

Sigtema per riduwrro Iz fascia dol fim ad wna™cords "ed sssicuwrars wna pid

afficace stabilizzazione del carico.

1.

MOVIMENTO SINGOLD DAL BASSD
Attenzione: al fine di avwolgers il pallet
di legno questa funzione deve essare
abbinata all'adozione dal solievators di
centra macchina.

L

SINGLE MOVEMENT FROM THE BOT-
oM

Waming: in ordor to wrap the woodan
paliat this fature has to be combined
with the sdoption of the conter maching
palat ifer

Z

MOVIMENTO SINGOLD DALLALTOD
Attenzione: in funziona delle configu-
razioni scelte pub assere consigliato
I'utilizzo dal sollevatore pallat

2

SINGLE MOVEMENT FROM THE TOP
Warning: dopending on the chosen
conmfigurations, can be suggestod the
use of the pallat liftor.

3
DOPPID MOVIMENTO
Formazione di una doppia "corda”.

2
DOUBLE MOVEMENT
Formadion of & double “ropa”.




CARATTERISTICHE TECNICHE STANDARD STANDARD TECHNICAL FEATURES

MACCHINA /| MACHINE GENESIS HS50 GEMESIS HSS0TL GEMESIS HSS0/2 GENESIS HSS0V2T.

dimansioni min-max pallat (") mm B00x:1200 - 11001300 00000 - 10001 200
min-max pallet dimensians (") inches 3243 - A4a57 16x24 - xR

altezza max pallet mm 500 - 2000 1000 - 2000 500 - 2000 1000 - 2000
max pallat haight inche 20 - 80 40- B0 -80 40-80
capecita produttiva (")

itk capit ™) Pallat/h 100 BS 130 110
carrello prastirg STD

STD pre-siratch camage ASCEP USCSPiz

prestiro in dotaziona 140 - 180 - 70 PRESTIAD VARLABILE

pre-strateh raio moluded VARIAZLE PRE-STRETCH
CARATTERISTICHE ELETTRICHE STANDARD STANDARD ELECTRICAL FEATURES

E’Ei:f ;jj'lj"}fﬂ;‘;“; v 380400 415 + 5%

i li ]

vt : ©
CARATTERISTICHE PNEUMATICHE STANDARD STANDARD PNEUMATIC FEATURES
PrEssiong ana compressa e B

8ir pressure_

frpraatiicl Nifmin 250 20 70 20
CARATTERISTICHE BOBINA REEL FEATURES

altezza bobana film mm 500

reel haight inches 0

max diametro bobina mm =0

max reel diametar inches 10

altazza cartons bobina mm 510

cardboard real ha"gn‘r. inches A

o i thcimats [ pm 17-30

TP i teinons pm - 100

{*} Possibilita di svwolgare il mezzo ad il quarta di pallet - Possibilty of sratch wrapping the halfand quarter pallet

{**] In determinate condizioni di avvolgimanto e definits dimansioni dal pallet - Under defimed wrapping cyeles and pallet s zes
{***} In funzione della qualita del film - (™"} Accordmg to film guality

TL Top Insida

GENESIS
HS 50
HS 50 T.1.

GENESIS
HS 50/2
HS 50/2 T

50 WD
R

ICONTENUTI DN BUESTO CATALOED S0M0 STATI VERIACATI AL MOMENTD DELLASTAMPA. ROBOPAL 51 RIZERVA IL DIRITTO DI MODIRCARE [N DEN| MOMENTO LE
CARATTERISTICHE TECKICHE DEI PRDDOTTIE DEEL) ACCESSDANLLUSTRATI NEL PRESENTE DOCLIMENTD.

THE CONTENTS OF THES CATALDE HAS BEEN VERYBED BEFORE PRINTING. ROBOPACR ESERVES THERIGHT TO MOINFY IN B/ER Y MM ENT THE TECHNWCAL CHARACTER-
STICS OF THE PRODLIC TS AND ACCES SORVES (LLLTSTRATED i THE PRESENT DOCLMENT

I



ITHUE

PRODUCTIONPLANTS IIJI

ROBOPAT SYSTEMS

S0 Marecchia 59 -4 U5 Vil Vesue ciia, Rimind -1ty
T {39 F5461 673411 - rob oot SestemsFrobapec _oam
AW rohop-scs v tems oo m

ROS0PAC M ACHENER'Y

Nz Fabdfioda Mordebella, 81 - £ P92 Goaldier o - Repubtiicad 5o Marino
T.(+378) 0543 910511 - mbopscmboness com

Wi oD 2c.eom

ROBOPAC PACKERS
Wim O Harca, 1280 - 40024 T2t 8o Pie ro Terme, S0iogre - Raly
T4+ 201054187411 - mabaoyoscyose R 05 mib opese £om

Vo 1 Bamzri, 8- Z 1L Coralla- L0053V asamog g, Baogna- kdy
T.{+397051 980302 - robo pracpescker s Srobopac com
WAL Foton acp acker s oo

RSARDAOPAC

s Agnes e Morhind, 380 - 35700 - £04 Bairm Pomansa
flertoGangaves /RS- Brard

T.§+551 54 3L55-T200 - m=b®@imsh com br
wwaimsbcom bre

TOETER

10315 5 Jermifer St, Portland, Oregon 97015 - USA
T.i=1) 503 353 TEEA - £ ales @ op tier com

W toptien mim

SUBSINARES )?

ROBOPAC X

Parkaging H eighis, Highfield Parc - Dak ley- Bedford M K43 7TA- UK
T.o=Ld i) 123 B25050 - s 90 s oo UK

VAN A PR COL L L

ROBIRAT FRANCE

&, Maerioe de MEurape - 89150 Décine s - France

TA33 0] 4 72 14 54 100 - cornmescial Paet rodr setnagroup com
WL gy o o

ROBOPAC DEUTSCHLAND

Withauwess 5- D-7 0439 Sigart - Gemnany

T8} 711 A08T0S - O - Info @aetr-deuschiand de
WL st riagroun com e

ROBOPACLLEA.

2150 Boggs Road, Buliding 200, Suite 200 - Dulunh, GA 3004
T. 4«1 B7H£73 TASE - (1) il free 366 T
Infol =T agmUuLES mm

Lot accom AUE

&

LiSh

RODOPAT AUSSIA

129329 Ml cerow ~ (Darad rove =i building 7 office 1 - Rusda
L7 1 4858443355 - nfo¥oetnog aup s tokru
SATVARL 2 MUY LT O T

B
Xz

ROBOPAT CHMA

Buiding 2, Na 877, Inliu RBoad, IrsPenindostry desricy 201508 Shanghal - Chins
T {+8810 21 82885966 - infochines@aenagouncom

WAL FISST ORI 0T £T1

ROBOPAC BERICA
PL Portal Meciterrinen, Calle Daradors 23 -1 2600 - Mnarts, Cacwlldn -5 pain
T 4+34]) 98L BB 907 -infol st reiber e e

ot adbericae s




	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

