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Muove generazione di avwolgitore automatico ad anello rotanta per I*awvolgiman-
to e stabilizzazione di carichi su pallet con film estensibile. La Genesiz Cube na-
sca dallo sviluppo dalle precedenti macchine awvolgitrici ad anello di Robopac
Sistemi ad anch’essa opara senza contratti elattrici striscianti, garantendo sicu-
razza, riduziona del peso complessivo a bilanciamenta dalle masse in rotazione.
Sulla Genesis Cube viene adottzto il dispositvo bravettato di motorizzazions
esterna del carrelio di prestiro BPSY (BRUSHLESS POWER STRETCH VARIABLE)
grazie al quale & possibile definire da quadro elettrico il valore massimo della
forza di daposito del film prodotto. Il valore di prestiro del film applicato sul carico,
variabile con continuitd permettando di assumare tutti valori della scala fino al
400%, & astremamenta accurato con conseguants maggiona garanzia sul consu-
mao di film. E inoltre possibile impostare valor di prastiro diversi alinterna datlo
stezso ciclo di fascistura, sanza che cibinterrompa Favvolgimentao,

Tutto quasto consenta quindi di risparmiare in consumi elettrici, in manutenziona
& matariala plastico utilizzato per fasciare, rendand o pil breve il periodo di ritorno
dellinvestimanto effettuatn. Elevatizsima sono le produzioni orarie che possono
raggiungere per definite dimansioni del pallet & determinati cichi di fasciatura,
i 135 pallet’h. E stata incrementata I'affidabilita della macchina e 3 semplicita
di manutenzions, riducando al minimo gli intervent nacessan postinstallazione.

Newr gameration of aufomatic rofating fing wragolng mac fime fo wrag and sia-
biliza loads o palots with strotch film The Ganasis Culg comas from the dove-
lopmeant of the provous Robopac Sistemi rofating Mg wragming machimes and
it alzo operates without sidimg efectical contacts ensurimg safaty redicimg
the owarall weight and balancing rotating masses. The Cube Genesls adopts the
patantad extamal motorization of the pre-sirelch carrages BESV (BRUSHLESS
POWER VARIEBLE STRETCH] fhrough wiich you can dafime the maximiam forea
toload of the stretch fitm on the product. The valve of the pre-stretched film ap-
piiend ot tha load, contimoously vanable affowsng to assume al the values of the
scale ug 0 to 400%, i is oxtremedy accurale and assure d greater control of the
consumption of Mm. It: also possible et diffe rant pro-stretel valwas within the
FaMa Wrapming cycle, without inferrupting the wrag.

Al thiz-affows savingsin kg ciric consumption, it main i nanes 2md of the plastic
material usad for wrap, making sharter the payback time.

High output capacities, ug to 135 paletsh, can be reached for defined size of
patteis and wrapging ¢ yeles. Has bean enhanced the maching refability and the
gasg of maintenanc s, mimimizing the tecfm ical opera §ons aftar installation.
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CARRELLO BPSV

» DUE SERVOMOTORI BRUSHLESS MONTATI SULLA STRUTTURA
DELLA MACCHINA, SISTEMA DI CONTROLLO CON INVERTER

* PRESTIRD VARIABILE 150-400% SELEZIONABILE DA PANNELLD

» FIND A 12 VALORI DI FORZA DI DEPOSITO SUL PALLET

» EQUIPAGGIABILE CON BOBINA H. 500 MM - 207 (STD}
O H. 750 MM - 30" (OPT)

» CUBE TECHNOLOGY — LEVEL 1 E LEVEL 2

EPVS ARRIAGE

« TWO BRUSHLESS SERVOMOTORS MOUNTED ON THE MACHINE
FRAME, WITH VFD CONTROL DEVICE

* VARIABLE PRE-STRETCH 150-400% SET VIA CONTROL PANEL

« UPTO 12 CONTAINMENT FORCE VALUES ON THE SAME LOAD

= CAN BE EOUIPPED WITH REELS H. 500 MM — 257 (STO)

ORH 750 MM -30" (OPT)

CUBE TECHNOLOGY — LEVEL T ELEVH 2
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Svolgere ESATTAMENTE la giusta _Igruantité di film ESATTAMENTE
nella posizione giusta con ESATTAMENTE la giusta forza di
contenimento.

Deliver EXACTLY the right amount of filmat EXACTLY the right
pasition with EXACTLY the right containment force.

+ Riduzione dei costi di materiale = feduces film cost by 30%
dal 30% al 55% i 55% _
» Miglioramento del contenimenta  * Improves load containmen

del pallet » Reduces product damage
v Riduzione dei danni al prodotto by 4%
del 40%

PRESTIRO VARIABILE MULTI-LIVELLD
» Barantisce la migliore economia
di matariale per tutti i carchi
* Garantisce la migliore economia
di matariale par tuttii film
» Asgicura il pib atto livallo
di contenimanto ottenibile

RAULTT-LEVEL VARTABLE PRE-STRETCH

v Ensuras bast fim aconomy
forallloags

» Ensuras dast fim oconomy
for all films

v Ensuras ghest comtaimm ant lovel
attainatie for aif fitms

perttiifilm = Diativors 3% to 55% fim savings
» Consente rispami di film
dal 2% al 55%
FORZA DI CONTENIMENTD VARIABILE  MILLTT-LEVEL W4RABLE !
MULTI-LIVELLD CONTAINBENT FORCE
+ Rilascia il film con la forza » Dalivars the opfmal comtaimmant
di contenimento ottimala ad ogni force at each faval
livallo del prodetio » Enabilas the dalwery of the Highest
» Consente di svolgera il film con il pre-strotoiat al levels
prestiro massimo possibila ad ogni
livallo del prodaotto
POSIZIONAMENTD DELFILM STRATEGIC FILM PLACEMENT !lr
STRATEGICO » Sciantific approa ch to wiimate foad

w Approceio scientifico
par un comenimento del prodetto
dafinitivo

» Posizionare il film pracisaments
dova ha maggior impatto
sul contenimento del carico

contaimmant
» Place fitm grecisaly wahare it hias
g most impdet on foad oot imment

SISTEMA DN COMPENSAZIONE DEGLI
ANGOU DELPALLET “PROACTIVE™
+ Riduzione dai danni negli angoli
del prodotto
» Migliora il contenimanto sui lat
piani del carico
» Consante livelli di contenimanto
pidl alevate perogni avvolgimants

PROACTIVE CORNER COMPENSATION
» Raduces product damage
O COrmas
v Improves comtaimmant on fat
siga sof frads
» Enallos higher containmant fowls
o gach revoiion




PINZA, TAGLIOE SALDATORE

Gruppo pinza ad azionamenta pnaumsa-
tico con tagho film a filo caldo cha in-
corporg anche il dispositive par ka sal-
datura finale del lembo del film. La sal-
datura avvions sul contrasto par evitara
danneggiamenti del prodott. 1daals par
magazzini automatici.

CLAMP CUT AND SEAL

Proumatically driven clamp ot with
fiot wirafilm cut thataiso includas a fim
taif walding dewiea. Tig sealing is mada
on counter bar o avoid product dam-
ages. Ideal for fully auto warahoisas.

NIPSTUCK

TAIL SYSTEM.

L]

SISTEMA METTICODA NIPETUCK
Dispositivo brevettato di inserimanto
dalla coda del film che permotta la
conclugiona dell'awolgimento  sen-
7a l'utilizzo della saldatura inserando
I'utima lemba del film allintarno dello
stesso avvolgimento. (Questo siste-
ma permette di eliminare i problemi
darivanti dalle code di film & rimucve
totalmente la presenza di part "calde”
durante il ciclo di avwolgimento.

NIPETUCK TAIL SISTEM

Patented film fnsertion dewice that
providas final finish of the wrapming
without wsing the zealer by inserting
the Jastfitm ond of the wrapping insido
the wrapping itself. This system erase
profigm of loosen fafls and romove
presence of hiot parts in the wrapoing
cycig.




PRESSORE VERTICALE

Dispositiva ad azionaments pneumatico abbligatorio in abbi-
namanto ai istemi di copertura superiors (Top Inside/Outsida)
oppure adottabile in presenza di carichi paricolarmanta in-
stabili. Quando abbinato ai sistemi di copartura sono installati
soffi d"aria per mantenara in posiziona il foglio supariora.

PRESSURE PLATEN

Pneumatically diiven device mandaiory whan are adogad tog
covar systams (Top Inside'Dintside) or suitable with unstable
loadz. Whan combined with top cover systams are instalied
air Blows to kaap in position the top shaot,

SOLLEVATORE PALLET

Dispositivo di sollevamento pallet posizionato nella nulliera
di eentro macehing. Tala dispositive parmatte Iavwolgimen-
to completo della paletta di legno. Disponibile in versione a
funzionamerts praumatico o funzionamento idraulico.

PALLET LIFTER

Pallat liftimg davice posisoned in the machineg cemtral co-
veyor This wnit afowes the complete wrapping of #he wood-
a1 patet. Availabie the prmaum atic dive varsion ar by wlic
drive Varsiam.

DISPOSITIVO STRINGIFASCIA AOPING DEVICE OPTIONAL

Sistama per ridurre la fascia del film ad una"corda™ed
gszicurara una pit afficace stabilizzazions del carico.

Fystam that reduces the fim strip into @ “rope "o onsure 3
move effectie stabilization ofthe load,

K
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MOWIMENTO SINGOLO DAL BASSD
Amtenziose: al fine di avvolgera il pallet
di legno questa funzione deve assers
abbinata all'adozione dal sollevators di
centra macchina.

I

SNGLE MOVEMENT FROM THE BOT-
TOoM

Warnimg: in order fo wap the woo dan
pallet this feature has to bo combined
with the adoption of the canter maching
Datiat ifter

Z
MOVIMENTO  SINGOLD DALLALTD
Attenzione: in funzione delle configu-
razioni scelte pud essere consigliato
I'utilizzo del sollevatore pallet.

2

SINGLE MOVEMENT ROM THE TOP
Warming: dapanding on the chassn
configurations, can be suggested the
wsa af the pallet itter.

2
DOPPID MOVIMENTD
Formaziona di wna doppia "corda’

3
DOUBLE MOVEMENT
Formation of @ double “rope”.



DISPOSITIVO METTIANGOLARI AUTOMATICO - VCA4
{uattro magazzini verticali di angolari abbinat a quatro or-
gani di presa e applicazione. Lastrazions di ciascun angolare
svviana tramita organi di prasa dedicati muniti di ventose,
gestiti da un sistema di controlio (brevettato ROBOPAC) che
permatte di trovare in modo automatico gli angaoli del pallet.
In sequito al posizionamanto dai quattra angolari sugh angoli
del prodaotio, inizia 'avwolgimento dello stesso unitamente
agli angolari & gli organi di presa ritormano alla posizions
di riposo. | magazzini sono post allinterno delle protodoni
perimatrali, ma il caricamento dagli angalari nel magazzing
pud avvanira anche a macchina infunziona.

AUTOMATIC VERTICAL CORNERAPPLICATOR - VCA4

Four cardboard cormar storage wnits combdined with four
piek amd place systoms The axtraction of oach cardboard
comar fakas place trough extraction heads equipped of
suction cups mrana ged by a control system (ROBOPAL pa-
tantad) that paimit to redcl auvtomaticaty the cormers of
the pallet. After the positioning of the four cardboards on
the patlet cormears, the wrapping of fre fozd togather with
the comears sarts and the exyaction heads retum iT rest
position. Tho stara ge wils aro placed inside the safety bar-
rigrs, but e comer cardboards feadimg can be parfomed
wathowt stoppding the wira pEimg

ARC - CAMBID BOBINA AUTOMATICOD

Gruppo bravettato motorizzato per effettuare, in automatico a
senza intervento dell’ operatore, il cambio della bobina di av-
volgimanto con aspulsione dell'anima in cartons della bobing
vuata e posizionamanto delfa nuova. Disponibile la versions
gingola ARC/T & la versione doppia ARC/Z, anche nella con-
figurazdone lato Top in presenza dal dispositiva di copertura.
La soluziona ARC/2 che allogaia due bobine piena consants
all'operatore una maggiore flassibilith nalla gestione dei
cambi. | gruppi cambio bobina sono posizionat alfintamo
delle protezioni perimatrali, ma estemaments allingombro
dell’anello e, pertanto, & possibile posizionare le bobina nu-
ove in condizioni di totale sicurezza senza amastare il funzi-
onamento dell vwolgitice.

ARC - AUTOMATIC REEL CHANGE

A patented malorized wnit that automatically changes the
rogl without oparator assistance, axpalling the omply
cargboard reel core and raplacing it with a full reed. The sin-
gla AREST and double ARC/? varsions are available, also in
the Top side configuration wian i adopted tha pallet top
covering system. The ARGZ solution that houses wvo full re-
&l provid as Hhe apar ator with greatar roel ¢ hange faxibility
The real change units are installed in the permetar guards
bt ourtside the g work ranga amd, therofors. now rogls
cam e fvstalled in safety condifions withowt stopping wrap-
ping maching oparaions,

COPERTURA SUPERIORE

Digpositivo TOP INSIDE par effattuarala
copartura superiora del pallet, H prelisvo
del film & effettugto medianta sistama
brevettato che consenta di swolgera la
giusta quanttd di film, otimizzandone |
consumi, & provveda al parfetto cantrag-
gio del foglio di copartura sul pallat. Pre-
lisvo & deposito avvangono senza ridur-
rela capacitd produttiva della macchina.
Spessore dal film Top da 40 2 100 pm.

/
TOF SHEET COVER
TOR INSIDE dawice to cover the patlat.
Fifm is retrioved using 2 patentad sys-
tam that unwings the correct amomunt of
film, optimizing consumpion and par-
factly caniring the top sheet an the pal-
fat Retriaval and dapasit oocur without
reducing maching producton capaciy.
Top iy thickness from-40 to 100 .
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CARATTERISTICHE TECNICHE TECHAICAL FEATURES

GENESIS CUBE BPSV/BPSVTL
dimarnzioni min-max prodotio {%) mm 5001500 - 110051 300
rin-max prodect dmensions [ ) inchas 2024 - 4452
altazza min-max palist mm 500 - 00
Min-max pattet height incha 20-8
f,ﬂ,";,g;"gg;‘:ﬁﬁfﬁ Palle/h 1=
T e o
prestiro in dotazions PRESTIAO VARIABILE
[pre-strete ratio inelod ed VAR BLE PRE-STRETCH
CARATTERISTICHE ELETTRICHE STANDARD STANDARD ELECTRICAL FEATURES
m*m“";“m“ v 330 400 415 £ 5%
Frequanza alimentazions i £
Pawer suppy fraquency
CARATTERISTICHE PNEUMATICHE STANDARD STANDARD PNEUMATIC FEATURES
E?;jﬂ:!nﬁa okl bar Bl
S f;?r;n Nifmin =0
CARATTERISTICHE BOBINA REEL FEATURES
altazza bobina mm EO0OSTO - 750 OFT
reed haight inchas M STO - 30 DPT
max diametro bobina mm =0
max rewl dismeter inchas 10
altazza cartone bobina mm 50
car dboand reed height inchas 04
R " v
m u e

{*} Possibilitd di swwolgare il mezzo ed il quarto di pallet - [*\Fosaitiiiy of zinst ol wra ppin g the ball and goarter palist

i**} In detarminate condizioni di swsdlgimento e definite dimensioni del pallet - (**Kinoer d'sfined wrs goin g cyele s and pallet sizes
{***] In funziane della qualitd dal film - (* ) Accordng to M quality

T1. Top Insida

ACONTENUTI DI QLESTO CATALDGD SO0NO STATI WERIFICATIAL MOMENTO DELLA STAM PA ROBOPAC 51 RISERWR ILDIRITTO DI MODIFICARE IN OENIMOMENTOLE
CARATTEREETICHE TECH ICHE DEI PRODOTTI EDEELIACCEZZNRI ILLLESTRAT | NELPRESEN TE DOCLREN TO.

THELCONTENTS (F THIS CATALN RAS BEEN WERIFED BEFDRE PRINTING. ROB0PAL R ESERVES THE RIGHT T0 SO0 N BAERY MOMENT THE TECRAICALC RARY CTERT-
STICE OF THE FRODUCTS AND ACC ERSORIES [LLLSTRATED [N THE FRESENT [ OCTIMENT.
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